Al. CARACTERISTICI GENERALE

QUICKMIG 300

QUICKMIG® 300 — este un echipament care asigura
performante optime de sudura MIG/MAG si MMA, cu o
eficienta excelenta a costurilor pentru energie. Gama este
alcatuita din: surse de putere de 250A si 300A.

Noul QUICKMIG a fost proiectat sa raspunda noilor cerinte
privind consumul energetic, si sa raspunda celor mai severe
conditii de lucru. Conceput pentru sudori cu o interfata
inovatoare, intuitiva: setari usoare, navigare simpla.

A2. CARACTERISTICI TEHNICE

PARAMETRI DE IESIRE NOMINALI

PROCEDEU DE SUDARE D(‘:ilt: ::ti‘(’)an‘:i(::)c c"renltzd['i\s]’"dare
' 100% 175 '
gc“,AL\CvW 60% | 230
40% 300
' 100% 150
SMAW 60% | 190
40% 250
PROCEDEU DE SUDARE Plaja curenti de sudare Is [A] Tens.de mers in gol Uo [V]
" GMAW/FCAW 50 + 300 72 '




SMAW 10+ 250

A.3.CONCEPT ERGONOMIC

Bobina de sarma 300mm Purjare gaz

Asamblare "
usoara a : l:.'::' sarma
Deschidere usoara bobinelor mari de
a usii laterale sarma
" Brat presiune role
{Acoes usar peniiu 1eglare )
Derulare perfectacu 4

role de antrenare a
sarmei si cu un motor
puternic

(role 0.8/1.0mm, diam. 30mm

Bobina de sarma 200mm

pentiy sarme de oledl)
ES
BDotana AR08 128 108R c
200mm Adapt botma de 200

A.4. SUDARE IN MOD MANUAL SAU SINERGIC

Tensiunea oplima pentru sudare este setata
automat de echipament la modficarea vitezel de
avans a s&rmel In mémin sau a valorll curentulul

"SYNERGIC e de sudare in A,
SETTINGS Tensiunea poate fi ajustata (TRIM) in intervaiul do
Setati valoarea y § y i3 -4.0V |a #4.0V pentru fiecare program
WFS-viteza de avans sarma [m/min] | &BIS197:
sau curentul de iesice [A) © ® “
. Setare Inductanta

Selectatl mod 2T/4T
Butoane pentru selectare programe
Sinergice (dn stanga):

- Tip gaz

Tip zarma sudare

Tip materia de baza
Diametru sarma

J ;lel(_]',ll!illl n:vm';;tl ™ml
onbil, LED-14 afiseaza :

Selectati procesul GMAW

Alegetl:  Bha e
Allsaj WFS sau A

QuIiICKMIG 300 i

Parametrii Run-in
Parametril Burnback Time
= selati valoarea cu encoder-ul din mijloc

in functie de polartatea necesard
conectali cabiul Euro de la "+ |3 " sl

Cupla EURO standard blocat




A.5.INFORMATII SUPLIMENTARE

Role de antrenare: Optionale:
[Roll Kit For Solid Wires
WO000378887
1 ] .
:’KP69025¢0608 {50LID DRIVE ROLL 0,008 m Adaptor pentru bobina tip B300
[KPE9025.0808 SOLID DRIVE ROLL 0.810.9
IKP69025-0810 SOLID DRIVE ROLL 081 0
[KPE9025-1012 [ SOLID DRIVE ROLL 1.01.2 K
KP69025-1216 » ['SOLID DRIVE ROLL 1.21.6 A s bobina tip B300
[Roll Kit For Al Wires
[KP69025-06084 [ ALUMINUM DRIVE ROLL 0.6:0.8
[KPES025-0808A ALUMINUM DRIVE ROLL 0.6/0.9 R-1019-125-1/08R
KP§9025-1012A TALUMINUM DRIVE ROLL 1.0¢1.2 Adspior peoiry bobina 5200
[KPE9025-08104 | ALUMINUM DRIVE ROLL 0.8/1.0
[KPE9025-1216A ALUMINUM DRIVE ROLL 12/1.6 m Kit-uri MMA -
[Roll Kit For Corsd Wires _ = . aa
LKPS@Q?S—OBOBR | FLUX CORED DRIVE ROLL 0.6/0.8 ’o mo:g{?é;igm BA5%
KPE9025-0806R | FLUX CORED DRIVE ROLL 0.80.9 ' s
KPE9025.1012R | FLUX CORED DRIVE ROLL 1.01.2
KPEDU25-0810R FLUX CORED DRIVE ROLL 0.81.0
[KPE8025-1218R |FLUX CORED DRIVE ROLL 12116 |
E/H-300A-50-5M
E - Disponsbile ca standard in Europa Cleste portelectrod cu cablu de SmI300A
(rest postes & dispontal s corse)
A.6.DE CE QUICKMIG 300?
» Testat True HD — proiectat pentru conditii grele |
» Tehnologie invertorizata— ECO Friendly ECQ/
» Moduri automate de economisire a energiei (F.A.N-fan as needed) ( Q’féi'é?#é
» Compatibil cu generatoare &CUTTING

» Placi electronice protejate.

2.0FERTA COMERCIALA
2.1.CONFIGURATIE PROPUSA (,,GATA DE LUCRU”):

Pret fara Pret total cu
Cod produs Descriere produs . TVA €/UM TVA
€/Cant
1| K14380-1 QUICKMIG 300 Buc
2 | W10429-24-4M | pistolet LGS2 240 G-4.0m RACIT CU AER Buc
3 | W000378887 | Adaptor pentru bobina tip B300 Buc
4 | W000290242 Reductor presiune Ar/CO Buc
Pret total configuratie
2.2.0PTIONALE:

Pret fara Pret total cu TVA
TVA €/UM €/Cant

Cod produs Descriere produs

1 | R-1019-125-1/08R | Adaptor pentru bobina S200 Buc
2 | W000011139

KIT 35C50 4m, 300A@35% Buc

Pret total optionale







